Kl"iSthal DUSChOp AufmaB-Datenblatt
Glasduschen nach MaB - duschop.de Glas und BeSChlége

Glas, Beschldge und Bearbeitung

Beilage zum Blatt Ihrer Einbausituation. Links und rechts gelten immer von auBen gesehen, mit Blick von der trockenen Seite.

KUNDE / BAUVORHABEN BESTELL-NR. DATUM TELEFON
l 1- Das Glas
Glasdicke Pflichtangabe Glasart und Oberflache
Dicke Glasart (] Klar (ESG) [] Satiniert [ ] Getént

O6mm (Jemm [J10mm [ andere :] Antikorrosion  [] ja (] nein - Easy-Clean Nano (] ja [_] nein
I mm

Beides sind eigene Positionen und liegen auf der Innenseite, der Wasserseite.
Mit dem Messschieber mittig an der freien Kante messen. 6 und 8 mm sind
mit dem Auge nicht zu unterscheiden.

Glashohe :] mm - Scheiben C] Stiick

I 2 - Aufteilung und Anschlag eine Zeile je Scheibe

BANDER SITZEN (VON
AUSSEN)

1 (D mar (] Festteil (Jinks (] rechts [] ohne Wand - Festteil - zweite Tiir

2 D Tar D Festteil D links [:] rechts D ohne
8 D Tir D Festteil D links D rechts D ohne

Zwei Tiiren iiber Eck sind spiegelbildlich. Die eine hangt links, die andere rechts. Bitte fiir jede Tir einzeln ankreuzen und nicht einmal fir beide.
Bander und Griff werden vor dem Harten ins Glas gearbeitet, danach ist keine Anderung mehr méglich.

SCHEIBE WAS IST ES? BREITE MM HOHE MM SCHLIESST GEGEN

| 3 - Beschldage

Woher kommen die Beschléage? Beschldge nicht von uns? Dann brauchen wir das Bohrbild.
Bezug D Uber Kristhal C] bauseits C] teils / teils Jeder Hersteller bohrt anders. Eine Angabe wie ,@ 38 innen, 90 Grad"

) . genugt nicht, weil ein Scharnier-Senkloch aus Durchgang plus Senkung
Serie / Art.-Nr. z. B. Bellagio BEL344 besteht und beides je Modell anders ausfallt. Bitte das MaBblatt

. mitschicken: Durchgang, Senkung, Winkel, Senktiefe, Randabstand.
Griff Art.-Nr. Fehlt es, warten wir mit der Bestellung, statt zu raten. Gehértetes Glas lasst
Bohrbild liegt bei (] ja (] folgt (] nicht ndtig sich nicht nachbohren.

I 4 - Wo sitzen Binder, Griff und Bohrungen?

Unser Standard, wenn Sie nichts anderes angeben MaBe immer von Ober- und Unterkante

Bander (] standard (] abweichend [ ] v. OK [ ] v. UK

Griff (] Standard ] abweichend [:] v. UK

Standardmale siehe Skizze rechts

Oberkante OK

°
Griff seitlich D mm v. SchlieBkante - Bohrung @ D mm
1000
Senkloch nétig [ ja (] nein (] weiB ich nicht bei ja ist das Bohrbild Pflicht
Alte Scheibe ] liegt als Muster vor [_] nein Unrante UK
) Rot ist Glasbearbeitung. Alle Hohen zéhlen ab Ober-
dann gelten deren Bohrungen, nicht unser Standard oder Unterkante des Glases, nie ab Boden oder Wanne.

I 5 - Was passiert unten am Glas?

Tur unten D Dichtung [:] frei - Luft unter dem Glas D mm
Festteil unten  [] Silikon [_] U-Profil [ ] Dichtung - Luft C] mm

Tur und Festteil sind oben blindig, unten meist nicht. Die Tir braucht Luft zum Schwenken. Damit die Bander trotzdem fluchten, brauchen wir beide Werte.

l 6 - Diese Fotos ersparen uns die Riickfrage

1 - Gesamtansicht 2 - Anschluss 3 - Wasserwaage 4 - Alter Beschlag
Nische oder Ecke frontal, ganze Situation. Ecke oder Wanne, wo das Glas aufsteht, Angelegte Waage mit sichtbarem Spalt. Bohrung oder Beschlag nah, mit Zollstock
aus der Néhe. daneben.

So geht es weiter: Aus Ihren Angaben zeichnen wir eine Freigabezeichnung und schicken sie als PDF. Erst nach Ihrer schriftlichen Freigabe geht das
Glas in die Fertigung. Bis dahin lasst sich jedes MaB andern.

Ich habe selbst gemessen und die Angaben gepriift. Mir ist bekannt, dass die Fertigung nach diesen Angaben erfolgt und die Verantwortung fiir die Richtigkeit beim
Auftraggeber liegt.

Kristhal Duschop - Tel. 09293 9339580 - info@duschop.de Ausgefiillt zuriick: Foto oder Scan per E-Mail



